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WARSTWA PODSYPKOWA
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejT\Ss3 wymagania dotycge
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonywaniem warstwy podsypkowej w ramach
zadania : (3eneralny remont ci ggu pieszego wokot jeziora
Gornego w Strzelcach Kraje nrskich”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DokurRezetargowy i Kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w poaikcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zZwigzanych z wykonaniem warstw podsypkowej, stagoeji czs¢ podbudowy
wykonywanej w regulacji wysokgaiowej istniecej nawierzchni chodnika.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Warstwa podsypkowa z piasku, ktora stanowi wagstaéng nawierzchni chodnika.

Okreslenia podstawowegszgodne z obowrujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolp&t 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne
pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puda
ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatem zastosowanym przy wykonywaniu warstwggypkowej jest piasek.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Kruszywa do wykonania warstw podsypkowych powinpgisia® nastpujace
warunki:
a)szczelnéci, okreslony zaleznoscia:

D
e < 5

gdzie:

D15 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarmsialy odcinajcej lub odgczapcej

dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% zianmngu podiaa.

Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warptwdsypkowych warunek szczekod

musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana nastmee odcinajcej.
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b) zagszczalnéci, okrelony zalenaoscia:

dec

U
dho

gdzie:

U - wsk&nik roznoziarnistgci,

dso - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstwy odcinajca,
di- wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszym@rzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw podsypkowyetinien spetni@a wymagania
normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

Sktadowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy ppkiswej nie jest wbudowane
bezpdrednio po dostarczeniu na budpwzachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania,
to Wykonawca robot powinien zabezpie€zy  kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiafikamiennymi. Podige w miejscu
sktadowania powinno liyréwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robo6t

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy podsypkowej powinien wykaza
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:
- rowniarek,
- walcow statycznych,
- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem aZnnmateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport pozostatych materiatdw powinien odb§sia zgodnie z wymaganiami
norm przedmiotowych.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST D-00@QNymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiea

Podtaze pod warstw powinno spetni@wymagania okrdone w ST D-04.01.01
.Koryto wraz z profilowaniem i zaggzczeniem podi@”.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowamiarstwy powinny by wczeniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w punktach charakterystycznych i ydaxh
rownolegtych do nich, lub w inny sposob zaakceptopyarzez Iriyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utiveia¢ nachgniecie sznurkéw lub
linek do wytyczenia robét w odgtach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowe] gretip z
zachowaniem wymaganych spadkow iedaych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej
warstwy linego kruszywa powinna bytaka, aby po jej zagzczeniu oagnieto grubaé
projektowan.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacjeskywa naley przed zagszczeniem
wymienit kruszywo na materiat 0 odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kacowym wyprofilowaniu warstwy podsypkowej najeprzystpic do jej
zag:szczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym malezpoczyné od krawedzi i stopniowo
przesuwa pasami podinymi

czesciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym
spadku nalgy rozpoczyna od dolnej krawdzi i przesuwa pasami podiznymi czsciowo
naktadagcymi sk, w kierunku jej gérnej kragdzi.

Nieréwnaci lub zagébienia powstate w czasie zmgczania powinny @ywyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie

warstwy kruszywa i dodanie lub usecie materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.
W miejscach niedogpnych dla walcéw warstwa podsypkowa powinna lmagszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalgy kontynuow& do osagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od
0,97 wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadgarediug PN-B-04481 [1]. Wskaik
zagszczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8]. Wilgoté® kruszywa podczas
zag:szczania powinna ldyrowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej
wartasci. W przypadku, gdy wilgotrig kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej,
kruszywo naley osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gilgotnosé
kruszywa jest risza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscia
wody i rownomiernie wymiesza

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 6.
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6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysgpieniem do robot Wykonawca powinien wykérzadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstamyniki tych bada Inzynierowi w celu
akceptacji materiatébw. Badania te powinny obejmbdwazystkie whaciwosci okreslone w
pkt 2.3 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robd6t

6.3.1 Szeroké¢ warstwy
Szerokd¢ warstwy nie mge sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz
+10 cm, -5 cm.

6.3.2 RoOwnd¢ warstwy

Nieréwnaici podtwzne warstwy podsypkowej nalgmierzy¢ 4 metrows tatg, zgodnie
Z normy BN-68/8931-04 [7].
Nierbwnaici poprzeczne warstwy podsypkowej rigienierzy¢ 4 metrowg tatg. Nierowndgci
nie mog przekracz&20 mm.

6.3.3 Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy podsypkowej na prostyakach powinny b§ zgodne z
dokumentagj projektows z tolerancj £0,5%.

6.3.4 Rzdne wysokd&ciowe
Réznice pomé¢dzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi
nie powinny przekraczZatl cmi-2 cm.

6.3.5 Uksztaltowanie osi w planie
Os$ w planie nie mge by przesungta w stosunku do osi projektowanej czeej niz
+5cm.

6.3.6 Grubas¢ warstwy

Grubas¢ warstwy powinna by zgodna z okrdonag w dokumentacji projektowej z
tolerancy +1 cm, -2 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzm grubéci Wykonawca
wykona napraw warstwy przez spulchnienie warstwy, uzupetnienossvym materiatem o
odpowiednich wiéciwosciach, wyrGwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wagkiu tych robot nagpi ponowny
pomiar i ocena gruldai warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.7 Zagszczenie warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy podsypkowej, odmny wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by mniej szy od 0,97.
Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zaggczenia naley bad& wedtug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnaos¢ kruszywa powinna ky
rowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.3.8 Zasady posfpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykaguwyicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6, powinny by
naprawione przez spulchnienie, wyréwnane i pow®maigszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00A¥magania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosty obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej warstwy
podsypkowej z piasku.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-00.0Q/0¢magania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1frwarstwy podsypkowej z kruszywa obejmuije:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o
grubaici i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji keicznej,

- wyroéwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

- zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiarow i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej,

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaiigotnaci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturaloendwierzchni drogowych
. Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane dwaierzchni drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturaloendwierzchni

drogowych. Piasek
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie moddksztatcenia nawierzchni
podatnych i podiza przez
obcigzenie piyt
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar révanmawierzchni planografem i

latg
8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaka zagszczenia gruntu
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10.2. Inne dokumenty
9. Woytyczne budowy nasypow komunikacyjnych nédwha podicu z zastosowaniem
geotekstyliow, IBDiM, Warszawa 1986.
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